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△安全注意事项 

一、安装 

真空泵的安装应严格遵守以下规定： 

1、真空泵应采用承重能力大于机组重量的起重设备进行吊运，吊速应限制在许可的范围之内。 

2、尽量把真空泵安装在凉爽、干净、通风良好的地方，保证真空泵吸入的气体洁净及水含量 

   最小。 

3、真空泵吸入的空气不允许含有可燃气体及腐蚀性气体，以免可能引起爆炸或内部锈蚀。 

4、真空泵污水、废油的排放应遵守当地环保部门的规定。 

5、本系列机器使用为 60HZ 三相交流电源，电压 380V，控制电源使用三相交流电源 220V/ 

   60HZ，并要求可靠接地、高压电气严格按照有关高压电气操作规定方向运转（冷却风扇转 

   向应参照电机上的标识），否则可能引起真空泵缺油或温度升高，严重损坏真空泵。 

6、真空泵启动前详细阅读本说明书“真空泵启动”，真空泵、冷却风扇必须按照规定方向运 

   转（冷却风扇转向应参照电机上的标识），否则可能会引起真空泵缺油或温度升高，严重 

   损坏真空泵。 

二、维护维修 

1、真空泵的维修和保养工作必须由培训过的有资格的专业人员在其指导下进行。 

2、请使用本公司专用螺杆真空泵润滑液和原装正品配件，由于使用假冒替代零件造成的任何 

   损失或故障均不在产品保固责任范围内。 

3、必须使用正确的工具来维护和保养工作。 

4、真空泵工作时其温度达到 100℃左右，泵体及排气部分温度高，请勿用手触摸以免烫伤。 

5、当需要维修机器时，必须切断主电源、关断与外部气路的连接，并确保系统无压力，无高 

   温后方可进行。 
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第一章 螺杆真空泵简介 

1.1 螺杆真空泵概述 

螺杆真空泵具有可靠性高、零件损坏性低及损坏性少、动力平衡性好、振动小、嗓音低、

效率高等特点。在真空泵运行过程中，凭借油泵不断向真空泵轴承注入润滑油，这种设计有以

下特点： 

    1.注入的润滑油可在轴承之间形成油膜，可直接冷却轴承室，并起到密封的作用。  

    2.润滑油可降低因高频真空泵所产生的噪声。 

    3.润滑油可吸收大量的真空泵热。 

1.2 螺杆真空泵机体构造 

1.2.1 基本结构 

     螺杆真空泵是一种回转式真空泵，一对阴阳转子位于机壳内。 

1.2.2 啮合 

   由于二转子相互啮合，阳转子直接带动阴转子一同旋转。冷却润滑油由油泵经油喷嘴直接

喷入轴承室部分，通过油路循环带走因真空泵所产生的热量，达到冷却效果。 

1.3 螺杆真空泵原理 

1.3.1 吸气过程 

    螺杆式真空泵的进气侧吸气口，设计成使真空泵室可以充分吸气，气量的大小依据运行所

需气量变频自动恒压运行。当转子转动时，转子齿槽在转至进气端壁开口时，其空间最大，此

时转子齿槽空间与进气口的自由空气相通，因在排气时齿槽内的空气被全部排出，排气结束时，

齿槽处于真空状态，当转至进气口时，外界空气即被吸入，沿轴向流入转子的齿槽内，当空气

充满了整个齿槽，随着转子的转动，阳转子齿面与阴转子齿槽开始啮合，并逐步完整，直至该
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啮合线、齿槽间的空气被封闭。 

1.3.2 真空泵及喷油过程 

    由阴、阳转子和机壳构成的封闭腔，随转子继续转动，其啮合线向排气端移动，即啮合

线与排气口间的齿槽容积渐渐减小，其内的气体逐渐被压缩，从而使压力逐渐提高，与此同时，

润滑油喷入真空泵轴承室带走大部分热量，再经风冷后循环降温润滑。 

1.3.3  排气过程 

    当转子的啮合端面转到与机壳排气口相通时，真空泵的压力达到最高，真空泵气体被排

出，直至齿槽完全脱离排气口，此时齿槽容积为零，排气终止，又将进入新一轮的吸气、排气

过程。 

   

第二章   真空泵的安装 

特别说明： 

真空泵正确安装很重要，不正确的安装会导致真空泵不能正常运行，也会严重影响真空泵

的寿命，而且会带来额外的保养、维修费用。因安装不良所产生的真空泵故障，不属于保养范

畴。请用户务必参照《真空泵的安装》的要求安装真空泵。如需更详细的技术信息，请查询真

空泵使用说明书或直接联系厂家。 

2.1 真空泵房的安装场所 

1）真空泵机房应尽量选择在凉爽、干净、通风的地方，环境温度在 0-40℃之间。 

2）真空泵房应有起吊设备，如没有安装行车等标准起重设备，则至少也需要叉车吊装设备及

这些设备的安装位置或进出的通道。 

3）真空泵应绝对避免直接安装在室外，以免淋到雨和被太阳暴晒及过多的灰尘进入机组。 
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4）真空泵应绝对避免安装在没有通风的狭小空间内，以免机组出现排气高温等不良情况。 

5）真空泵绝对避免安装在环境中粉尘较多的地方，尤其是喷沙设备附近，以免机组过快磨损。 

6）真空泵应绝对避免安装在空气中含有可燃气体、腐蚀性气体及较多水汽的地方，以免引起

可能的爆炸或内部锈蚀。 

2.2 真空泵房的布局和真空泵放置 

1） 真空泵前端应安装过滤器，过滤器出厂由主机厂配带，长时间运行，应安排人员定期清洗。 

2） 真空泵后面应安装消音桶，消音桶出厂由主机厂配带，长时间运行，应安排人员定期排水。 

3） 真空泵应直接放置在能承载真空泵重量的水平水泥地面上。 

4） 没有特殊要求，真空泵不需要垫高或安装避震垫。 

5） 真空泵与周围墙壁或其他设备之间要保持 1.5m 以上的距离，以方便真空泵的检修与维护 

2.3 真空泵排气管道连接 

a)真空泵的入口管道应大于或等于主机进口尺寸，严谨将管径缩小，以免造成流速的过快或造

成气量的不足。 

b)真空泵排气管道的直径等于大于机组上的排气口直径，出口消音桶排水接入地沟。 

c)真空泵并联使用时，应合理分配各真空泵工作状态。 

d)应正确连接管道，经过过滤器入口接入真空泵入口，再由排出口接入出口消音桶。 

e)真空泵入口需加装阀门，以便串联使用的真空泵可以完成独立检修工作。 

f)真空泵出口消音器排出口应接管到室外，避免室内高温，消音桶管道及桶身应张贴高温请勿

靠近标识； 

g)串联使用的真空泵过滤器前端应加装止回阀，防治其他真空泵运行频率的不同形成反抽。 
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2.4 真空泵的通风 

   真空泵的运行时会产生很大的热量，通常情况下，这些热量需要排到室外，以免真空泵房

温度过高，超出规定的正常工业环境温度，即最高温度不高于 40℃，保持真空泵房正常的环

境温度有以下几种方法： 

1.如机组功率不大，机房比较宽敞，则可考虑直接在机房墙的高处安装排气风扇，直接将机房

内的热空气排到室外。 

2.如机组功率较大，则可用风道将热风引出室外，风的截面大小要与真空泵本身的通风口相同，

并且整个通风道从头到尾不能收缩，风道转弯不能过急,要保证适当的弧度。 

3.风道长度如超过 5m，或有风道后真空泵房的温度仍然过高，则需要在风道的出口加装引风

机以加强真空泵通风。 

a)  风冷真空泵的通风量：Qv=0.92N∕dTm3∕s。 

b)  水冷真空泵的通风量：Qv=0.1N∕dT m3∕s。 

   备注：上两式中： 

Qv=机组必需的通风量 m3∕s。 

N=以 KW 为单位的真空泵的轴功率 dT=真空泵房的温升，一般取 8℃。 

 

第三章 真空泵系统流程及各零部件功能 

3.1 概述 

   真空泵组为封闭箱式结构，包括传动系统、进排气系统、冷却润滑系统、控制系统及电气

线路组成，所有部件均装在高强度结构底座上。 
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3.2 传动系统 

  传动系统由电动机通过直驱或联轴器驱动真空泵主机运转，冷却风扇由单独的风扇电机带

动。 

3.3 主要零部件功能说明 

3.3.1  进排气系统 

   空气由空气过滤器去尘埃后，经由进气口进入主机真空泵室进行压缩，随转子继续转动，

其啮合线向排气端移动，即啮合线与排气口间的齿槽容积渐渐减小，其内的气体逐渐被压缩，

从而使压力逐渐提高，当转子的啮合端面转到与机壳排气口相通时，真空泵的压力达到最高，

真空泵气体被排出，直至齿槽完全脱离排气口，此时齿槽容积为零，排气终止，又将进入新一

轮的吸气、排气过程。 

 

 

 

3.3.2 空气过滤器 

    空气滤清器通常每 500 小时应取下清除表面的灰尘或异物，如环境差，需要缩短清洁时

间，清洁的方法是将灰尘由内向外吹除或清洗。 
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3.3.3 真空泵主机 

   采用进口主机，为双螺杆式真空泵。进气口位于机壳上部，排气口位于机壳下部，一对高

精密度阴阳转子平行安装于机壳内部。 

3.5 控制系统 

3.5.1 控制系统 

1）电动机起动（变频启动） 

当点击人机上启动按键后，真空泵变频启动真空泵及附属设备，此时进气侧为成高度真空，真

空泵轴承室所需润滑油，由油泵不间断运行持续冷却循环，主机冷却风扇不间断对循环润滑油

进行风冷降温。真空泵正常运行在设定真空度下，变频器依据真空度调整运行频率，以确保真

空泵稳定运行。 

2）停机 

按下人机上停机按钮后，泄放阀将打开，电动机缓慢停转，辅助设备同时停止运行。 

5）紧急停机 

当排气温度超过最大排气温度，或电动机超载导致过流装置动作时，电源将被切断，同时电动

机即可停转，同时泄放阀将打开，只有当机器在运行过程中出现异常情况时，才容许按紧急停

机按钮。 

3.5.2 电气线路及电缆 

真空泵的电气控制系统可分为二个部分，一个为人机控制器；另一个为变频启动盘。  

1） 电缆 

电缆截面积 

注意： 
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1.电缆的选择应符合当地的有关规定。 

2.电缆的载流量除与导线的材料及绝缘有关外，还取决于： 

a.周围环境温度 F1 

b.迭放方式 F2 

c.导线的数量 F3 

d.安装位置 F4。总的的缩减系数：F=F1.F2.F3.F4 

3.电缆的选择还应同时满足电压降不得超过额定电压的 5%的要求，否则有必要选择较大的截

面的电缆以满足此要求。 

下例表为 380V∕60Hz 真空泵推荐的电缆截面，其他电压等级配用的电缆截面请咨询厂家 

本表依据 ICE204-1 及 GB∕T5226.1 制作，表中电缆为交联聚乙烯 3-1∕2 电缆（执行：IEC502 

或 GB12706.2）,适用与敷设在空气中，环境温度为 40℃的工作条件，当工作条件不同时，有必

要选择其他的规格的电缆，并进行必要的校验。 

HP 截面积 

HP 截面积 

10 3×4＋1×1.5 

15 3×6＋1×1.5 

20 3×10＋1×4 

25 3×16＋1×6 

30 3×16＋1×10 

40 3×25＋1×10 

50 3×25＋1×10 
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2） 接线 

按照真空泵控制原理图及上表导线规格接线： 

1、 真空泵电气柜内专门为用户进线预留接线端子，用户可以很容易找到该端子，用户只需要

将进线接到该端子，并按照当地要求接好保护地线。 

2、检查接线无误后，通电开机检查，电机转向应与真空泵机头上的转向标志相同，否则，请

断电调换进线中任意两相得位置，并重新接好进线。 

注意： 

a) 请注意接线及维修工作必须在断电情况下进行。 

b) 高压马达外壳必须拉单独的接地线接地。 

c) 电缆线安装时不能有太大的应力，以免日后电缆松弛而引发短路。 

d) 电缆不能和金属口相接触，以免日后电缆被割破而引发短路。 

 

第四章  操作与使用 

4.1 安全操作规程 

    为了避免发生伤害人身及损毁机器的事故， 客户应制定详细的安全操作规程，以下几点

可供参考： 

1.操作人员事先应经过严格培训，并仔细阅读和理解本说明书。 

2.机器安装、使用和操作，应遵守国家和当地的有关法律和法规。 

3.严禁随意改动机组得结构和控制方式，除非有制造厂的书面许可。 

4.发生异常情况，应立即停机，并切断电源；周围环境中不应该存在易燃、易爆、有毒和有腐

蚀性的气体；维修或调整机组之前，必须停机泄压，并且切断电源。 
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4.2 真空泵转向检查 

将真空泵接上电源后，按下真空泵启动按钮，几秒后（时间愈短愈好）按红色急停按钮，同时

检查真空泵主轴转向，真空泵机身上有转向箭头标示，真空泵转向须与转向箭头标识一致。若

转向不对，将三条接到电机上电线中的任意两条调换即可。 

4.3 开机 

1.确认完成安装章节叙述的所有准备和检查工作。 

2.检查接线是否正确。 

3.检查管路是否泄漏。 

4.检查油气桶内油位是否在上油位与下油位之间。 

5.按下真空泵启动按钮。 

4.4 正常运行 

机组开机后即进入正常运行，运行期间查看各运行参数。 

4.5 关机 

按下真空泵停机按钮，约 10-30 秒后真空泵停机。 

4.6 运转中注意事项 

1.当运转中有异声及不正常振动时，应立即停机。 

2.在长期运作中若发现油位计上的油位看不见，且排温逐渐上升时，应立即停机，停机十分

钟后观察油位，若不足时，待系统内部没有压力时再补充润油。 

3.运转中每天须记录压力、温度油位等参数，供日后检修参考。 

4. 
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第五章  计算机控制器 

使用注意 

使用前，请仔细阅读使用说明书。  

只有专业技术人员允许安装 AutoShop＆InoTouch Editor 去修改控制器。  

机械安装时务必充分考虑安装位置，确保散热良好和减少电磁干扰。  

实施配线时，请按强电、弱电分开布线规则布线，减少电磁干扰。  

继电器输出控制的交流接触器和电磁阀必须接突波吸收器。  

送电之前仔细检查输入/输出配线。  

本机体之接地端子正确接地（第三种接地），可提高产品的抗干扰能力。  

电机保护电流的设置:最大的电机额定电流/1.2  

特点：  

● LCD 中文显示.  

● 就地控制.  

● 联动/独立选择运行.  

● 对电机具有起停控制.  

● 对真空泵进行保护.  

● 对温度进行检测与控制保护.  

● 对电压进行检测与保护  

● 对电机具有缺相、超载、不平衡、电压过高、电压过低保护功能.  

● 高度集成，高可靠性，高性价比. 
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5.1 基本操作  

 

 监控画面 

监看设备运转状态 

 

 
 
 参数画面 

 设定用户参数、保养参数、变频器参数、厂家参数等相关设定 
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 运行数据 

监看系统运行数据 

 

 
 

 用户参数 

用户可自行设定系统运行相关数据，例如目标压力，休眠时间等等 
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保养参数 

设定系统保养周期 

 

 

 

 警告讯息 

显示系统当前警报讯息 

 

 



  18 

变频器参数 

设定变频器相关参数，非厂家请勿变更相关设定 

 

 
 厂家参数 

此画面主要是厂家出厂及调适期间需要设定的参数，若要更改此画面数值，需要经过
原厂指导调整。 
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 定时开关机 

提供每天三个时段的时间设定，设定真空系统的开机及停机时间。 

 

 

 

5.2、预警功能 

5.2.1 空滤器预警 

（1）检测器过滤器堵塞。（硬件参数中，有开关量输入端子功能，设为空滤器检测功能）。

检测到气过滤器压差开闭合后，文本显示提示“空滤器阻塞” 

（2）气过滤器使用时间预警 

气过滤器使用时间到，文本显示器上提示“空滤器使用时间到” 

5.2.2 油滤器预警  

①、检测油过滤器堵塞（硬件参数中，有开关量输入端子功能，设为油滤检测功能）。  

检测到油过滤器压差开关闭合后，文本显示器上提示“油滤器阻塞”。  
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②、油过滤器使用时间预警  

油过滤器使用时间到，文本显示器上提示“油滤器使用时间到”。  

5.2.3 润滑油使用时间预警  

润滑油使用时间到，文本显示器上提示“润滑油使用时间到”  

5.2.4 润滑脂使用时间预警  

润滑脂使用时间到，文本显示器上提示“润滑脂使用时间到”  

5.2.5 排气温度高预警  

系统检测到排气温度值超过厂家参数中设置的“排温预警”值时，文本显示器上提示“排气温

度高”。   

5.3、安全保护  

5.3.1 对电机的保护  

真空泵控制器对主电机具有超载、缺相、不平衡保护、电压高、电压低保护，对真空泵有过  

载保护功能。  

电气故障  故障显示  引起原因  

超载  现场故障显示“主机或真空泵电流超
载”  

负载过大、轴承磨损、其他机械故障  

缺相  现场故障显示“主机缺相 *相”  电源、接触器、电机缺相  

不平衡  现场故障显示“主机不平衡”  接触器接触不良、电机内部开环  

电压过高  现场故障显示“电压过高”  电机电源电压高  

电压过低  现场故障显示“电压过低”  电机电源电压低 

  

5.3.2 排气超温保护  

排气温度高于设定温度高限时，控制器报警停机，现场故障显示“排气温度高”。  
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5.3.3 真空泵防逆转保护  

当真空泵停机时，检测到相序错误时，现场故障显示“相序错误 1”，不允许起动真空泵。此

时仅需任意交换两相电源线并看电机转向即可。  

5.3.4 真空泵防断相保护  

当真空泵停机时，检测到相序电源缺相时，现场故障显示“相序错误 2”，不允许起动真空泵。

此时检查控制器三相进线。  

5.3.5 供气压力超压保护  

供气压力高于设定的压力高限时，控制器报警停机，现场故障显示“供气压力高”。  

5.3.6 传感器失灵保护  

当压力传感器或温度传感器开路时，控制器报警停机。现场故障显示“**传感器失灵” 

故障  引起原因  处理方法  

排气高温  散热不良、少油等  检查通风、润滑油量等  

温度传感器失灵  断线、PT1OO 坏等  检查线路和 PT100  

压力超高  实际压力超高、传感器不准确  检查机器压力情况和压力传感
器  

压力传感器失灵  传感器线路断线、传感器坏、传感器线
接反  

检查接线和压力变送器  

缺相  电源缺相、接触器触点坏等  检查电源、接触器  

超载  电压过低、管路堵塞、轴承磨损、其他
机械故障、设定数据错  

检查设定数据、检查电压、轴承、
管路 及其它机械故障  

不平衡  电源不平衡、接触器触点坏、电机内部
开环等   

检查电源、接触器、电机  

相序错  相序接反、断相  检查线路  

启动过程中出现 主机超载故障 主机启动时间设定小于星角延时时间 重新设定主机启动时间大于（星
角延时+2）秒 

主接触器经常动作  急停按钮松动；控制器受到干扰复位   检查接线；输出线圈是否已接突
波吸收器。  

变频器通信故障   控制器与变频器通信相关参数 错，通
信线未接好，变频器通信相关参数错。 

检查参数，检查通信线 
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第六章 维护与保养 

6.1 预防性保养计划   

 

 

警告！ 

 

 

在执行任何维修、修理工作或者调节工作之前，请按下列步骤： 

·停止真空泵 

·关闭真空泵出口排气阀，并对真空泵空气系统进行完全泄压。 

·按下急停按钮 

·关闭电源。 

·使真空泵降压 

有关详细说明，请参阅故障排除部分 

操作员必须执行所有相关措施 

保修-产品责任 

请保证使用正品零件，由于使用假冒替代零件造成的任何损害或故障均不在产质量保或产品责

任范围内！ 

预防性保养包 

良好的维护与保养是机组正常运行的保证，也是减少零件磨损和延长真空泵组寿命的前提。 

因此，定期地对真空泵进行预防性保养十分重要。对于机器的预防性保养或者大修，九德松益

提供专用的维修包，其包含机保养所需要的所有易损零件，使您的维护与保养更加简单方便，

提高了设备可靠性。 

保养合同 

提供主机对换与大修等业务，以解除或减轻用户无法进行所有的预防性的保养工作的后顾

之忧，详细情况请联系厂家。 

概述 
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在维护与保养时，须同时更换所有拆卸下来的密封件，如弹垫、O 型圈以及垫片。 

周期 

对于不同工作环境和不同工作条件的真空泵，其保养周期是不同的，必要时请咨询厂家售后服

务部 

 

计算机控制器真空泵保养计划 

 除日常和三月一次的例行检查外，所保养操作要求已经编成计划，称作保

养计划 A,B,C 就像在下面的保养计划表种确定的一样。 

每个保养计划都有一个设定的时间间隔，到了保养间隔，属于该保养计划

的所有保养措施都要执行。当到了保养周期，一条提示信息将会显示在计

算机控制器的显示屏上，提示操作者那些保养计划要执行。 

日常检查 

周期 操作 

每天 检查油位 

每天 检查显示屏读数 

每星期 检查空气过滤器芯，如果必要的话须清洁 

三个月 

取下空气过滤器芯，用真空泵空气清洁并检查。 

如果真空泵运行在一个多尘的环境下，则清理次数要更多一些。 

如果空气过滤器芯受损货受污染很严重，请更换空气过滤器芯。 

 检查各电器部件动作是否正常，并紧固各主电源接线端子。 
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6.2 预防性保养计划内容 

运行小时 保养计划 保养内容 

500 初次运行 更换专用油过滤器和空气过滤器 

3000 A 

更换专用润滑液、油气分离器、油过滤器和空气过滤器，

电机加润滑脂。 

 

6000 

 

B 

更换专用转子润滑液，油过滤器、 

空气过滤器和油气分离器，电机加润滑脂。 

检查压力和温度读数。 

检查可能存在的空气或者油泄露。 

在水冷却机器上：检查可能存在的水泄露。 

执行一次，显示灯的显示测试。 

测试机头温度故障停机功能。 

 

8000 

 

C 

4000 小时 B 级保养 

更换皮带 

更换进气阀保养包 

更换温控阀保养包（水冷机组） 

测试安全阀（或一年已到为准） 

 

   12000 

 

        D 

8000 小时 C 级保养内容 

更换弹性联轴器（直连机组） 

电机保养 

备注：主机大修与检测，请咨询厂家 
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重要提示 

 · 在使用环境较差的情况下，请缩短真空泵的保养周期。 

·任何泄露都应该立即引起注意，必须更换受损的软管或软性接头。 

·详情请咨询厂家 

 

6.3 润滑油的规格 

 请勿将不同品牌或型号的油混合在一起使用。 

为确保油的质量，更换油时请打开真空泵所有排污口，将残余的油排尽。

残留的油会污染整个油路系统，并会缩短新油的寿命！ 

真空泵润滑油在真空泵的运行过程中起着非常重要的作用，使用劣质的真空泵润滑油将会带来

以下后果： 

     1） 严重影响真空泵的运行稳定性，易引发起火、爆炸等安全事故。 

     2） 产生积碳或油乳化，造成油路阻塞和阀类动作失灵。 

     3） 油分离效果差，缩短油气分离器和油过滤器使用寿命。 

     4） 主机等运行件使用寿命减短，维修成本增加。 

         因此，强烈建议用户使用厂家专用润滑液（采用合成 68#真空泵油），并根据使用

说明书的要求定期进行更换（请参看预防性保养计划部分 6.1）。 

6.4 处理用过的材料 

     必须根据当地的建设和环境法规，以环保安全的方式对用过的过滤器或其他任何用过的

材料（例如：干燥剂、润滑油、擦拭布、机器零件等）进行处理。 
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第七章 调整与保养 

7.1 概述 

警告 

  操作者必须做好相关的安全保护。在真空泵运行或系统内有压力

时，请不要拆卸螺母、端盖及其它部件。只有在停机并释放所有

内部压力后才能进行维护和保养。 

7.2 日常保养 

    机器启动前，真空泵润滑油油位，如油位太低，则需要加油；检查各联接处是否可靠，是

否有螺栓、螺母松动或损坏等现象；机组启动后，检查液晶显示板上各显示值是否正常；检查

机组是否有泄漏现象。如有应立即停机并释放所有内部压力后进行处理。 

7.3 零件的更换和调整 

对机组进行维修和零件更换之前， 务必熟悉前面提及的所有安全规程。 

 1）空气过滤器的保养 

真空泵通常运转 500 小时，需对空滤芯进行清洁。先打开后盖，取出滤芯,用湿布清洁滤

清器壳内侧，用 2-3bar 真空泵空气从内向外吹除滤芯中脏物即可；真空泵初次运行 500 小时，

用户每 2000 小时更换一次，对于环境温度高， 灰尘多的机组，其保养间隔应相应缩短。 

2）油过滤器的保养有以下任何一种情况时，需更换油过滤器滤芯： 

 ·真空泵初次运行 500 小时。 

 ·每运行 2000 小时。 

 ·每运行更换润滑油时。 

 更换油过滤芯，先释放管路中的压力，用带形扳手卸下旧的滤芯和垫圈，清洁密封表面，
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在新垫圈上抹一层干净的润滑油，用手旋紧新的滤芯，再转 1∕2-3∕4 圈，最后开机检查是

否有泄漏。 

7.4 更换润滑油 

  换油必须在停机后，并且无内压的情况下进行。放油按以下步骤进行： 

  1.运行机器，使排气温度达到 75-85℃，润滑油被充分预热，然后停机等内压释放完毕。 

  2. 准备好装油容器，拧出球阀前螺堵。 

  3. 缓慢打开球阀放油。 

  4. 关闭球阀，拧上螺堵。 

  5. 放出的废油应妥善处理。 

  加新油按以下步骤进行： 

   1) 打开油罐上的加油口，将润滑油全部油罐中。 

   2) 拧上螺堵 3-5 分钟加载，观察油标，油位应在最低油位和最高油位（油目标 1∕2 高）

之间为宜，多放少补。 

   3) 填写更换记录。 

在正常情况下，每 3000 小时左右换油一次。 

7.5 真空泵润滑油 

 必须使用正确的真空泵润滑油，同时应严格按照要求换油，劣质的真空泵润滑油将会产生以

下后果： 

 1）产生积碳或油乳化，堵塞油路，阀类动作失灵，严重时会造成系统瘫痪，主机烧毁。 

 2）油分离效果差，缩短油气分离器、油过滤器使用寿命。 

 3）主机运动件使用寿命减短。 

    因此，真空泵的润滑油应采用厂家螺杆真空泵润滑油，添加或更换螺杆真空泵油专用油，
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不同牌号、不同厂家的的润滑油不能混合使用。 

7.6 电机加油 

     真空泵运行达到 3000 小时，必须给电机轴承处加润滑油脂，以免损毁电机，简短寿命

（详见电机铭牌说明）。 

7.7 电机轴承加油 

  应保证电机轴承在运行期间有良好的润滑，当运行达到 3000h 时,应补充或更换润滑脂，在

运行中若发生轴承过热或润滑脂变质时，应及时更换润滑脂，加入的量需看电机上的说明提示。 

7.8 真空泵废物品的处理 

更换下来的润滑油、油过滤器、气体过滤器芯，应根据当地的有关法律法规进行妥善处理。 

7.9 维护维修注意事项 

1、当需要维修机器时，必须切断主电源、关断与外部气路得连接，并确保系统无压力、无高

温后方可进行。 

2、请采用本公司原装配件，否则由此引起的机器事故，本公司不负任何责任。 

3、真空泵主机属于精密部件，当发现有故障时，必须要返厂维修或本公司指定的专业维修人

员维修。 

7.10 真空泵的油封和保存 

1、真空泵自发货日起，在运输或储存时，应保存在干燥有遮盖的场地内，在炎热或潮湿地带

储存时，应特别加强经常的检查和维护工作。 

2、本机组油封保存期六个月（自出厂之日起）超过六个月需重新更换油封。 
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第八章  故障分析与排除 

8.1 概述 

    故障分析与排除表中的内容是建立在实验应用条件和制造厂家广泛的实验基础之上的，该

表包括故障和导致所述故障的一般原因。 

    在此，要强调系统地收集机组运行数据的重要性，根据这些资料，操作人员能发现机组性

能的变化，检查出严重故障的隐患，例如：机组振动加剧可能是由于轴承过度磨损引起的。 

    在修理或更换部件之前，就对产生故障的各种可能作全面系统的分析，为避免真空泵无谓

的损坏，仔细的外观检查是非常必要的，通常应牢记以下几点： 

    1. 检查电线是否松脱 

    2. 检查管路是否有损坏。 

    3. 检查是否有因为过热或电路短路而产生的部件损伤，一般较明显的症状是变色或焦味。  

按推荐的方法检查后，如故障仍无法排除，请即向九德松益股份有限公司咨询。 

 

第九章 存放要求 

真空泵及其附属设备应存放在干燥通风的库房或不致受潮的有遮盖的场所内，存放期间应

做防锈、防霉处理。机组在长期不使用时（两个月以上），要做定期的检查和保养，重新启动

时应按本说明叙述的程序进行操作。 
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 附页一 

安全保护 

1.对电机的保护 

   真空泵控制器对电机具有短路、堵转、超载、缺相、不平衡进行保护。 

电气故障 现场故障显示 引起原因 

短路 “主机或真空泵短路” 有短路产生或额定电流设定错误 

堵转 “主机或真空泵堵转” 负载过大、轴承磨损、机械故障 

超载 “主机或真空泵超载” 负载过大、轴承磨损、机械故障、电压不平衡 

缺相 “主机或真空泵缺相” 电源、接触器、电机缺相、保险管 

不平衡 “主机或真空泵电流不平衡” 接触器不良、电机内部开环、电压不稳 

2.排气超温度保护 

  排气温度高于设定温度高限，控制器报警停机，现场故障显示“排气温度高”。 

3.真空泵防逆转保护 

  当真空泵的三相电源相序与控制器设置不一样时，现场故障显示“相序错误”故障停机，查看

现场故障，控制器不能启动电机。此时仅需任意交换两相电源线并看电机转向即可。 

4.超压保护 

真空高于设定压力高限时，控制器报警停机，现场故障显示“压力高”。 

5.测器失灵保护 

当压力传感器或温度传感器开路时，控制器报警停机，现场故障显示“**传感器失灵”。 

6.联动保护 

主机运行，排气温度已到真空泵启动温度，但真空泵未运行控制器报警停机，现场故障显示“真

空泵未运行”。 
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第十章 售后及服务 

 

为了能更好的为您服务，在使用前请仔细阅读本手册。同时，我们九德松益股份有限公

司/浙江九益机电有限公司，非常愿意为您在使用 CUTES/FLOWTECH 泵时遇到的问题进行

技术服务、提供备品备件和有关真空系统的设计。如果您在 CUTES/FLOWTECH 真空泵的

运行过程中遇到任何问题，请立即与我们联系。 

台台湾湾公公司司：：九九德德松松益益股股份份有有限限公公司司  

地地址址：：中中坜坜市市中中坜坜工工业业区区南南园园路路 22--2222 号号  

电电        话话：：888866--33--44552266116611      44662288008811  

传传        真真：：888866--33--44551111334477      44552266222277  

  

浙浙江江公公司司：：浙浙  江江  九九  益益  机机  电电  有有  限限  公公  司司  

地地址址：：浙浙江江省省嘉嘉兴兴市市平平湖湖市市新新埭埭镇镇创创业业路路 558888  号号  

电电话话：：00557733--8855660099991111    

手手機機::  1155775577331199991111  

传传真真：：00557733--8855660011009933    

邮邮编编：：331144221111  
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